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1 Anwendungsbereich

Diese Norm umfasst die geltenden Anforderungen der Berliner Wasserbetriebe an interne und
externe Auftragnehmer zur Absicherung von Schweil3- und Lotarbeiten an Rohrleitungen, Behaltern
und Baugruppen aus Stahl, Gusseisen, Kupfer, Aluminium und Kunststoff in den Anlagenteilen der
Berliner Wasserbetriebe sowie deren Betriebsgeldande und im offentlichen StraRenland.

Diese Norm ergdnzt und spezifiziert die Grundsdtze zur Produktsicherheit der Berliner
Wasserbetriebe und orientiert sich am deutschen bzw. EU Recht.

Neben der Herstellung von materiellen Produkten gehort hierzu auch die Einbringung von
produktbezogenen Dienstleitungen, sofern sie Auswirkungen auf die Sicherheit von Produkten
haben kdnnen, wie etwa Projektleistungen oder Konfigurations- und Wartungsleistungen.

2 Anderungen
Gegeniiber WN 500/Rgbl. 50:2015-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Norm wurde vollsténdig iberarbeitet und neu gegliedert;
b) Geltungsbereich auf Werke ausgeweitet und daher Bezeichnung in WN 500/Rgbl. 50/WS 5000
erweitert.

3 Frihere Ausgaben

— Anlage zu den Verdingungsunterlagen der Berliner Wasserbetriebe; Richtlinie fir die
Ausfiihrung von SchweilRarbeiten an Stahlrohrleitungen, undatiert

— Technische Richtlinie; Schlammbehandlungsanlagen, Schweien, 11/1996

— Technische Richtlinie; SchweiRen, 08/2000, 05/2001

— SchweiBtechnische Anforderungen, 61/V0-003.01, 03/2003

WN 500: 1991-11; 1992-04; 1997-07; 1999-06; 2008-04

WN 500/Rgbl. 50: 2010-10, 2012-07

4 Begriffe und Symbole

AG Auftraggeber

AGFW Arbeitsgemeinschaft fir Warme und Heizkraftwirtschaft

AN Auftragnehmer

DGUV Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung

DVGW Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches

DVS Deutscher Verband fiir Schweien und verwandte Verfahren
MT magnetic particle testing (Magnetpulverpriifung)

PREN Pitting Resistance Equivalent Number (LochfraR Widerstand-Wirksumme)
PT penetrant testing (Farbeindringpriifung)

QM Qualitdtsmanagement

RT radiographic testing (Durchstrahlungsprifung)

TRGS Technische Regeln fiir Gefahrstoffe

uT ultrasonic testing (Ultraschallprifung)

VT visual testing (Sichtprifung)
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Berliner Wasserbetriebe

5 AQualitditsmanagement (QM)
5.1 Qualitdtsanforderungen

Organsations- und Aufsichtspflichten

Durch die Erflllung der Organisations-und Aufsichtspflicht seitens aller Fiihrungskrafte und
Mitarbeiter ist sicherzustellen, dass Entwicklungs-, Konstruktions-, Planungs- und
Produktbeobachtungsfehler in der Anwendung von Schweillverfahren und Herstellung von
SchweilRbaugruppen (Rohrleitungen, Stahlbaugruppen etc.) vermieden werden.

Hierbei sind bei der Planung, Ausfiihrung und Beschaffung geltende Normen und Regelwerke der
SchweilStechnik zu beachten und zur Anwendung zu bringen.

Die damit in Verbindung stehenden Entwicklungs-, Planungs- und Verwaltungseinheiten sind in das
System zur Produktsicherheit einzubinden.

Die Produktsicherheitsaspekte im Qualitaitsmanagementsystem und die umgesetzten MaRnahmen
zur Produktsicherheit missen ihrem Umfang, dem jeweiligen Tatigkeitsbereich, dem Risikopotenzial
der Produkte und Leistungen und ihrer organisatorischen Zuordnung angemessen sein.

Hinweis:

Fir alle zitierten Normen und technischen Regeln ist die DIN EN ISO 3834 die Basis notwendiger
Qualitatsanforderungen fiir das Schmelzschweilfen von metallischen Werkstoffen an Rohrleitungen,
Behaltern und Stahlkonstruktionen fiir ein gelebtes und zertifiziertes Qualitatssicherungssystem.

Tabelle 1 — Qualititsanforderungen Ubersicht

Norm Beschreibung Mindestanforderung

Qualitatsanforderungen fir
schmelzgeschweiRte Bauteile und
Konstruktionen

Technische Regeln fiir die Ausfiihrung
von Stahltragwerken

DIN EN I1SO 3834 DIN EN ISO 3834-1 bis 5

DIN EN 1090-2 DIN EN ISO 3834-2

Technischen Regeln fiir die Ausfiihrung

DIN EN 1090-3 von Tragwerken aus Aluminium

DIN EN ISO 3834-2

Anforderungen an die Fertigung und

DIN EN 13480-4

Verlegung, einschliefSlich der
Halterungen von Rohrleitungssystemen

DIN EN ISO 3834- 2 oder -3

DVGW GW 350 (A)

Schweillverbindungen an Rohrleitungen
aus Stahl in der Gas- und
Wasserversorgung

DIN EN ISO 3834, Teil: siehe
Qualitatsanforderungsstufen
nach DVGW GW 350 (A)

DIN EN 1SO 17660-1

SchweilRen von Betonstahl - Tragende
SchweiRRverbindungen

DIN EN 1SO 3834-3

DIN EN 1SO 17660-2

SchweilRen von Betonstahl -
Nichttragende Schweiverbindungen

DIN EN 1SO 3834-4

DIN EN 1SO 14555

LichtbogenbolzenschweiRen von
metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 3834-2 oder -3
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Der AN hat die in der Tabelle 2 aufgefiihreten Nachweise bzw. Dokumente dem AG schriftlich

vorzulegen.

Tabelle 2 - Vom AN zu erbringende schriftliche Nachweise

Art der Nachweise

Beschreibung/Normenverweis

Qualitatsberichte Schweiflen

Dokumentation nach DIN EN 1090-2 gemals Abschnitt 12.4
(Inspektions-und Prifplan)

Materialprifbescheinigungen nach
DIN EN 10204

Abnahmeprifzeugnis 3.1 fir nichtrostende Stahle

Materialprifbescheinigungen nach
DIN EN 10204

Werkszeugnis 2.2 fur Baustahle

Mindeststreckgrenze < 355 N/mm? und
Kerbschlagarbeit, die bei einer Temperatur von 0°C oder
20°C zu prifen ist

Materialprifbescheinigungen nach
DIN EN 10204

Abnahmepriifzeugnis 3.1 fiir Baustahle
Mindeststreckgrenze < 355 N/mm? und
Kerbschlagarbeit, die bei einer Temperatur von unter 0°C
zu prifen ist

Materialprifbescheinigungen nach
DIN EN 10204

Abnahmeprifzeugnis 3.1 fiir Baustahle
Mindeststreckgrenze > 355 N/mm?

Protokoll der werkseigenen
Produktionskontrolle (WPK)

DIN EN 1090-1:2012-02, Tabelle B.1

Befahigungsnachweise der Schweiler
und Bediener von
SchweiReinrichtungen

DIN EN ISO 9606-1 und DIN EN I1SO 14732

DVS 2212 und DVS 2213 fiur SchweiRarbeiten an
Kunststoffbauteilen

DIN EN ISO 17660-1:2006-12, Abschnitt 9.2 fir
Schweillarbeiten an Betonstahlen

DIN EN I1SO 14555, DVS 0714

DIN EN ISO 9606-2 fiir Schweif3arbeiten an
Aluminiumbauteilen

Schweillaufsicht

Qualifizierungsnachweis nach DIN EN 14731 bzw.
DIN 35226 (CEN/TR 16862)

Befdhigungsnachweise der
Schweil3fachbetriebe

Eignung des Herstellbetriebes fir Schweillarbeiten an
Stahlbauten/Hochbauten gemaR DIN EN 1090-2

Eignung des Herstellbetriebes fiir Schweilarbeiten an
druckfiihrenden Anlagen gemaR DGRL (Druckgerate-
richtlinie)

Eignung des Herstellbetriebes fiir Schweilarbeiten an
industriellen Rohrleitung nach DIN EN 13480 und
DVGW GW 350 (A)

Eignung des Herstellbetriebes fiir Schweilarbeiten an
thermoplastischen Kunstoffen nach DVS Richtline 2207-1

Bescheinigung der jeweiligen Prifstelle, z. B. nach
AD 2000-Merkblatt HP O, fiir SchweiRRarbeiten an tiber-
wachungsbediirftigen Anlagen nach GPSG § 2 Abs. 7

5.3 Schweilplan

Ein SchweiBplan gemaR DIN EN 1090-2 Punkt 7.2 ist grundsatzlich vorzulegen.
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5.4 SchweiBtechnisches Personal, SchweiRaufsicht

Der AN muss Uber mindestens eine sachkundige Schweillaufsichtsperson verfligen, die fir die
fachgerechte Ausfliihrung der Schweillarbeiten verantwortlich ist. SchweiRaufsichtspersonen
miissen eine den Fertigungsanforderungen angemessene Ausbildung und Erfahrung besitzen. Die
Aufgaben und Verantwortung der SchweilRaufsichtsperson sind in DIN EN ISO 14731 festgelegt.
Die verantwortliche SchweilRaufsichtsperson und deren Vertreter sind dem AG zu benennen. Wird
die SchweiBaufsicht von mehreren Personen ausgelibt, so sind deren Aufgaben und
Verantwortlichkeiten fir jede Person einzeln festzulegen und anzugeben. In Bezug auf die zu
beaufsichtigenden SchweiBarbeiten muss das SchweiRaufsichtspersonal nach Tabelle 3 bzw.
Tabelle 4 qualifiziert sein.

Tabelle 3 — Mindestqualifikation des Schweilaufsichtspersonals fiir Baustdhle

Ausfiihrungsklasse Stihle Materialdicke [mm]
nach DIN EN 1090-1 t<25°2 25<t<50" t>50
EXC2 $235 -S355 SFM ST SFI
$420 -S700 ST SFI SFI
$235 -S355 ST SFI SFI
EXC3 S420 - S700 SFI SFI SFI
EXC4 alle SFI SFI SFI

3 StiitzenfuRplatten und Stirnbleche < 50 mm
b StiitzenfuRplatten und Stirnbleche < 75 mm
SFI SchweilRfachingenieur

ST Schweiltechniker

SFM SchweilRfachmann

Tabelle 4 — Mindestqualifikation des Schweilaufsichtspersonals fiir nichtrostende Stahle

Ausfiihrungsklasse Stihle Materialdicke [mm]
nach DIN EN 1090-1 t=<25(a) 25<t <50 (b) t =50
austenitische SFM ST SFI
EXC2 itisch-
C auste'n'ltlsch ST SFI SEI
ferritische
austenitisch ST SFI SFI
EX itisch-
C3 auste'n'ltlsch SEI SFI SEI
ferritische
EXC4 alle SFI SFI SFI
SFI SchweilRfachingenieur
ST Schweiltechniker
SFM SchweifRfachmann

Verantwortliche KunststoffschweiBaufsichten

Verantwortliche KunststoffschweiRaufsichten miissen eine Qualifikation in Ubereinstimmung mit
DIN 35226 (CEN/TR 16862) besitzen und eine mindestens dreijahrige praktische Tatigkeit bei der
Errichtung und Instandsetzung von Gas- bzw. Wasserrohrleitungen nachweisen, die zum Zeitpunkt
der Priifung des Unternehmens nicht langer als fiinf Jahre zuriickliegt (Nachweis analog wie fiir
verantwortliche Fachaufsicht gemaR Abschnitt 5.2, Tabelle 2).

Fir PE werden die obigen Anforderungen eingehalten, wenn eine Ausbildung, Prifung und
regelmalige Fortbildung (mindestens einmal alle flinf Jahre) nach DVGW GW 331 (M) vorliegt.
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Schweillerlaubnis

Die SchweilRarbeiten sind bei der ortlichen Bauliberwachung des AG anzumelden und dirfen erst
nach Erteilung der schriftlichen Arbeitserlaubnis durch den AG begonnen werden. Die ortliche
Bauaufsicht behadlt sich vor, vor Beginn der SchweiBung die Vorbereitung und die
Rahmenbedingungen zu lberprifen.

Die SchweiRarbeiten sind durch die qualifizierte SchweiRaufsicht des AN zu tiberwachen.

Fiir die Durchfiihrung der SchweiBarbeiten sind die Vorgaben der Normen aus Tabelle 5 einzuhalten.

Tabelle 5 — Vorgaben fiir die Durchfiihrung von SchweiBarbeiten

Art der SchweiRarbeit Ausfiihrung nach Norm
SchweiRnahtvorbereitung und Nahtformen an
Stahlbauten
Schweillen im metallischen Rohrleitungsbau DIN EN 13480-4:2017-12, Abschnitt 9

DIN EN ISO 9692-1

SchweiBverfahren fiir Kunststoffe DIN 1910-3, DVGW GW 30 (A), DVS 2207
Schweillen von Betonstahlen DIN EN ISO 17660-1 und -2
Schweillen an Aluminiumbauten DIN EN 1090-3 und DIN EN ISO 9692-3

Die Schweillnahtgiite muss je nach Bauteil und Material den Anforderungen der Bewertungs-
gruppen aus Tabelle 6 genligen.

Tabelle 6 — SchweiRnahtbewertungsgruppen nach DIN EN I1SO 5817, DVS 2202, DVS 0603 und
DIN EN ISO 10042

Schweillndhte an: Bewertungsgruppe Norm
Kesselanlagen, Druckbehaltern, Dampfleitungen,
Heilwasserleitungen, Gasleitungen (einschl. Faulgas, B

Biogas)
Rohrleitungen unter Briicken, im Kreuzungsbereich

von Bahnanlagen und Autobahnen B

Rohrleitungsteilen, die werkseitig gefertigt werden B

(Formstticke)

Stahlbauten, elns'chlleféllch Rohrhalterungen, ca) DIN EN ISO 5817
Konsolen, Befestigungselemente

Allen Ubrigen Rohrleitungen (ausgenommen

nichtrostende Stdhle) wie Wasserleitungen, c

Entwasserungsleitungen, Abwasserdruckleitungen,
Schlammleitungen, Abwasserkanalen

Nichtrostenden Stihlen B
Bauteilen, die fir eine Beschichtung aus organischen

Werkstoffen vorgesehen sind B

Bauteilen aus Kunststoff I DVS 2202
Bauteilen aus Gusseisen A DVS 0603
Bauteilen aus Aluminium B DIN EN ISO 10042

2 Wird auf Zeichnungsunterlagen eine héhere Bewertungsgruppe gefordert, gilt diese.

b) An medienfiihrenden Anlagen sowie Bauteilen unter Wasser bzw. in der Wasserwechselzone
sind abweichend von der Bewertungsgruppe B folgende Fehler nicht zuldssig: Einbrandkerben
(5011, 5012), Wurzelkerben (5013), Schweil3spritzer (602).

) Abweichend von der Bewertungsgruppe B sind folgende Fehler nicht zul3ssig: Einbrandkerben
(5011, 5012) Wurzelkerben (5013), Schweilispritzer (602), Oberflaichenpore (2017), schroffer
Nahtlibergang (505); zusatzlich gilt DIN EN 14879-1.
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Werkstoffeinsatz/Werkstoffauswahl im korrosiven Bereich
Neben der Wirksumme PREN als Auswahlkriterium fur die Korrosionsbestandigkeit von Materialien,
ist zu berlcksichtigen, ob der verwendete Werkstoff gegen interkristalline Korrosion im
geschweiBten Zustand weiterhin bestandig ist.
Verwendete nichtrostende Stdhle sollten einen Masseanteil des Elements Chrom von mind. 12 %
und moglichst nicht mehr als 0,12 % Kohlenstoff enthalten.

Tabelle 7 — Korrosionsbestindige Materialien unter Verwendung nach DIN EN ISO 12944-2 2

Werk- Massenanteil Hauptlegierungselemente [%] Wirksumme Sc.hweiB-
Werkstoff eignung
stoff-Nr. (PREN) beachten
DIN EN 10088-4 Cr Ni Mo
Nicht-
rostender | 1.4404 X2CrNiMo17-12-2 16,5-18,5(10,0-13,0| 2,0-2,5 |23,0-28,0
Stahl .
1.4541 | X6CrNiMoTi17-18-10 | 17,0- 19,0 | 9,0— 12,0 17,0-19,0| Beelsnet
1.4571 | X6CrNiMoTil7-12-2 |16,5-18,5|10,5-13,5| 2,0-2,5 25,0
1.4580 | X6CrNiMoNb17-12-2 | 16,5-18,5|10,5-13,5| 2,0-2,5 25,0
SDt‘;F;'IeX 1.4462 | X2CrNiMoN22-5-3 | 21,0-23,0| 4,5-65 | 2,5-3,5 |30,0-38,0
1.4539 | X2NiCrMoCu25-20-5 | 19,0-21,0|24,0-26,0| 4,0-5,0 |34,0-40,0
Super Merkblatt
. DVS 0946
Duplex 1.4410 X2CrNiMo25-7-4 24,0-26,0| 6,0-8,0 3,0-45 |350-42,0
Stahl
1.4501 |[X2CrNiMoCuWN25-7-4| 24,0-26,0| 6,0-8,0 3,0-4,0 |37,0-44,0
3 DIN EN ISO 12944-1 bis 8 - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme — Teil 2:
Einteilung der Umgebungsbedingungen (ISO 12944-2:2017)

Titanhaltige Stahle, z. B. Werkstoffnummer 1.4541, 1.4571 und 1.4510 nach DIN EN 10088-1, diirfen
nicht mit N2-haltigen Schutz-/Formiergasen verarbeitet werden.

Uberwachungsbediirftige Anlagen

SchweiRarbeiten an Giberwachungsbediirftigen Anlagen erfordern die vorherige Absprache mit der
zustandigen Stelle der Berliner Wasserbetriebe (Bauleitung/Bautberwachung/ verantwortliche
SchweiRaufsichtsperson) und/oder dem Sachverstindigen einer Uberwachungsstelle (z. B. TUV).
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Stahlbauten/Stahlkonstruktionen

7.1 Geltende Normen

DIN EN 1993 - Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten
Anforderungen der Ausfiihrungsklassen nach dem Eurocode 3 DIN EN 1993:

Ausfiihrungsklasse EXC1

Statisch und quasi-statisch beanspruchte Bauteile oder Tragwerke aus Stahl bis zur Festigkeitsklasse
S275 und Werkstoffdicke bis max. 20 mm und Kopf- und FuBplatten bis max. 30 mm, fiir die einer
der folgenden Punkte vollstandig zutrifft:

a)

b)

Tragkonstruktionen mit

bis zu zwei Geschossen aus Walzprofilen ohne biegesteife Kopf-, Full- und StirnplattenstoRe mit
einer maximalen Geschosshohe von 3 m,

druck- und biegebeanspruchte Stiitzen ohne StoR,

Biegetragern mit bis zu 5 m Spannweite und Auskragungen bis 2 m,

charakteristischen veranderlichen, gleichmaRig verteilten Einwirkungen/Nutzlasten bis
2,5 kN/m? und charakteristischen veranderlichen Einzelnutzlasten bis 2,0 kN;
Tragkonstruktionen mit max. 30° geneigten Belastungsebenen (z.B. Rampen) mit
Beanspruchungen durch charakteristische Achslasten von max. 63 kN oder charakteristische
veranderliche, gleichmaRig verteilte Einwirkungen/Nutzlasten von bis zu 17,5 kN/m? in einer
Hohe von max. 1,25 m (ber festem Boden wirkend;

Treppen, Gelander und Balkone in Wohngebauden bis zu 12 m Konstruktionshéhe;
landwirtschaftliche Gebaude ohne regelmaRigen Personenverkehr (z. B. Scheunen);
Wintergarten an Wohngebauden;

Gebaude, die selten von Personen betreten werden, wenn der Abstand zu anderen Gebauden
oder Flachen mit haufiger Nutzung durch Personen mindestens das 1,5-fache der Gebdudehdhe
betragt.

Ausfiihrungsklasse EXC1 gilt auch fiir andere vergleichbare Bauwerke, Tragwerke u. Bauteile.

Ausfiihrungsklasse EXC2

Statisch, quasi-statisch und ermiidungsbeanspruchte Bauteile oder Tragwerke aus Stahl bis zur
Festigkeitsklasse S700, die nicht den Ausfihrungsklassen EXC1, EXC3 oder EXC4 zuzuordnen sind.

Ausfiihrungsklasse EXC3

Statisch, quasi-statisch und ermiidungsbeanspruchte Bauteile oder Tragwerke aus Stahl bis zur
Festigkeitsklasse S700, fiir die mindestens einer der folgenden Punkte zutrifft:

a)
b)
c)

d)

Dachkonstruktionen von Versammlungsstatten/Stadien;

Gebaude mit mehr als 15 Geschossen;

folgende Tragwerke oder deren Bauteile:

Geh- und Radwegbriicken, StraRenbriicken, Eisenbahnbriicken,

fliegende Bauten

Tlirme und Maste wie z. B. Antennentragwerke,

Kranbahnen,

zylindrische Tlrme, wie z. B. Tragrohre fiir Schornsteine;

Bauteile fiir den Stahlwasserbau, wie Verschliisse, Kanalbriicken, Schiffshebewerke.

Ausfihrungsklasse EXC3 gilt auch fiir andere vergleichbare Bauwerke, Tragwerke u. Bauteile
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In diese Ausfiihrungsklasse fallen alle Bauteile oder Tragwerke der Ausfiihrungsklasse EXC3 mit
extremen Versagensfolgen fir Menschen und Umwelt, wie z. B.:

a) Strallenbriicken und Eisenbahnbricken dber dicht besiedeltem Gebiet oder Uber
Industrieanlagen mit hohem Gefahrdungspotential;
b) Sicherheitsbehalter in Kernkraftwerken.
Tabelle 8 - Zusammenfassung DIN EN 1090-2
Abschnitte der
DIN EN 1090-2: EXC1 EXC2 EXC3 EXC4
2018-09
Ausfiihrungs-
unterlagen und
Dokumentation
Hersteller-
dokumentation
Qualitits- Nein
dokumentation (keine la Ja Ja
Anforderung)
Konstruktions-
materialien,
Identifizierbarkeit,
Priufbescheini-
gungen und
Rickverfolgbarkeit
siehe siehe siehe siehe
Pruf- DIN EN ISO 1090- | DIN EN ISO 1090- | DIN EN ISO 1090- | DIN EN ISO 1090-
bescheinigungen 2:2018-09, 2:2018-09, 2:2018-09, 2:2018-09,
Tabelle 1 Tabelle 1 Tabelle 1 Tabelle 1
. . Nein (keine Ja . s N
Rickverfolgbarkeit Anforderung) (eingeschrankt) Ja (vollstandig) Ja (vollstandig)
Kennzeichnung Nein Ja Ja Ja
Vorprodukte flir
den Stahlbau
Grenzabma@e der Klasse A Klasse A Klasse A Klasse A
Dicke
Flacherzeugnisse | Flacherzeugnisse N ..
Oberflachen- —Klasse A2 — Klasse A2 Erhohte Erhohte
. . . Anforderungen, Anforderungen,
beschaffenheit Langerzeugnisse Langerzeugnisse falls festeeloat falls festeeloat
— Klasse C1 — Klasse C1 geles geles
Qualitatsklasse S1 | Qualitatsklasse
fur innere S1 fur innere
Besondere . . - e
Nein Nein Inhomogenitat Inhomogenitat

Eigenschaften

bei geschweillten
KreuzstéBen

bei geschweillten
KreuzstoBen




Berliner Wasserbetriebe  NORM fir Druckrohrnetze, das Kanalnetz und Werke 2022-12
WN 500/Rgbl. 50/WS 5000 Seite 10

7.2 Priifungen

Alle auf der Baustelle ausgefihrten SchweiBndhte miissen von der zustandigen
SchweiRaufsichtsperson des AN durch eine Sichtprifung abgenommen und dokumentiert werden.
Prifungen von Schweinahten und Schweillverfahren richten sich nach der jeweiligen Ausfiihrung
und sind in den entsprechenden Normen vorgeschrieben.

Der AG behalt sich vor, 10 % der Schweillndhte einer erganzenden zerstérungsfreien Priifung zu
unterziehen. Falls mehr als 20 % der gepriften Nahte reparaturbediirftig sind, werden samtliche
SchweilRndhte auf Kosten des AN gepriift.

SchweiRnihte diirfen bei der Uberpriifung nicht verdeckt sein. Dies gilt auch fiir Farbanstriche.
Rohrleitungen diirfen zudem wahrend der Priifung nicht mit Betriebsmitteln (Medium) gefiillt sein.
Fehlerhafte Schweilndhte sind auf Kosten und durch Personal des AN zu erneuern. Fir die
erneuerten Schweilndhte sind Wiederholungsprifungen durchzufihren.

8 Industrieleitungen
8.1 Geltende Normen

DIN EN 13480-1 - Metallische industrielle Rohrleitungen

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen fest fiir industrielle Rohrleitungssysteme und deren
Halterungen, einschlielRlich Sicherheitseinrichtungen, aus metallischen Werkstoffen, mit dem Ziel,
sichere Betriebsbedingungen zu erreichen. Diese Europaische Norm gilt fiir oberirdische oder in
Kanalen verlegte oder erdgedeckte Rohrleitungen aus metallischen Werkstoffen, unabhangig vom
Druck.

Diese Normenreihe regelt die Anforderungen an industrielle Rohrleitungssysteme wie folgt:

DIN EN 13480-1 - Allgemeines

DIN EN 13480-2 - Werkstoffe

DIN EN 13480-3 - Konstruktion und Berechnung

DIN EN 13480-4 - Fertigung und Verlegung

DIN EN 13480-5 - Prifung

DIN EN 13480-6 - Zusatzliche Anforderungen an erdgedeckte Rohrleitungen

DIN CEN/TR 13480-7 - Anleitung fiir den Gebrauch der Konformitatsbewertungsverfahren

DIN EN 13480-8 - Zusatzanforderungen an Rohrleitungen aus Aluminium- und Aluminiumlegie-
rungen

DIN EN 13480-1 - Allgemeines

Einstufung von Rohrleitungen

Industrielle Rohrleitungen mussen nach DIN EN 13480-1:2017, Tabelle 5.1-1 eingestuft werden.
ANMERKUNG: Die Kategorien | bis lll sind identisch mit den Kategorien | bis Ill der Druckgeréte-
Richtlinie AD Regelwerk.

Hinweis:

Die Druckgeraterichtlinie kann im Bereich von Rohrleitungen mittels der DIN EN 13480 oder nach
dem AD Regelwerk AD 2000-HP 100 R umgesetzt werden. Die ausfiihrenden Firmen miissen
demensprechend schweilltechnisch qualifiziert und zertifiziert sein.

DIN EN 13480-2 - Werkstoffe

Dieser Teil der DIN EN legt die Anforderungen an Werkstoffe (einschlieRlich metallischer
Plattierungswerkstoffe) fur industrielle Rohrleitungen und deren Halterungen nach DIN EN 13480-1
aus metallischen Werkstoffen fest und ist zurzeit auf Stahle mit ausreichender Duktilitat begrenzt.
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Der Teil 2 gilt nicht fiir Werkstoffe im Zeitstandbereich (Ubergang von Warmstreckgrenze zur
Zeitstandfestigkeit-> 400°C).

Die Werkstoffe sind so zu wahlen, dass sie mit den zu erwartenden HerstellungsmaBnahmen
vereinbar und fir das innen befindliche Fluid und die dulRere Umgebung geeignet sind. (Gilt nicht
fiir ausgekleidete Rohrleitungen nach DIN EN 13480-2:2017-12, Abschnitt 4.2.5 - Rohrleitungen mit
Auskleidung - Drucktragende Stdhle fiir industrielle Rohrleitungen mit Auskleidungen mussen fur
das zu beférdernde Medium nicht geeignet sein, wenn die Auskleidung wahrend des Betriebes als
lecksichere Schutzhiille dient). Bei der Festlegung der Werkstoffe sind sowohl die Gblichen
Betriebsbedingungen als auch die wahrend Herstellung, Transport, Priifung, Inbetriebnahme und
Aulierbetriebnahme voriibergehend auftretenden Bedingungen zu berticksichtigen.

DIN EN 13480-4 - Fertigung und Verlegung (siehe WN 544)

Dieser Teil legt die Anforderungen an die Fertigung und Verlegung, einschlieBlich der Halterungen
von Rohrleitungssystemen, die nach DIN EN 13480-3:2017-12 konstruiert sind, fest.
Anforderungen an den Fertiger/Errichter Giber die Ruckverfolgbarkeit der Werkstoffe, Umformen,
SchweiRverbindungen (DIN EN 13480-4:2017-12, Abs. 9.2 Schweiflanweisungen, Abs. 9.3.1-1
Schweillverfahrenspriifung, Abs. 9.4 Zusatze), Warmebehandlung nach dem Umformen und
Schweillen, Verlegung, Reparaturen, Kennzeichnung (inklusive CE-Kennzeichnung) sowie die
Dokumentation sind sicherzustellen.

Werden Subunternehmer beauftragt, bleiben Fertiger und/oder Errichter fir deren Sachkenntnis
und die Ubereinstimmung mit dieser Européischen Norm verantwortlich.

DIN EN 13480-5 - Priifung

Dieser Teil legt die Anforderungen an die Prifungen von metallischen industriellen Rohrleitungen
nach den Festlegungen in DIN EN 13480-1:2017-12 fest, die bei Fertigung und Verlegung nach DIN
EN 13480-4:2017-12 an einzelnen, nach DIN EN 13480-3:2017-12 und DIN EN 13480-6:2017-12 (falls
anwendbar) ausgelegten vorgefertigten Baugruppen (Spools) oder Rohrleitungssystemen
einschlielllich Halterungen durchzufiihren sind.

Fertigungsprifung — Allgemeines

Die Prifungen missen von verfahrensbezogen geschultem Personal durchgefiihrt werden.
Europdische Normen, Spezifikationen oder schriftliche Verfahrensanweisungen (falls erforderlich)
mussen allen Prifpersonen und verantwortlichen Personen vor der Priifung/Inspektion zur
Verfligung stehen.

SchweiRen — Uberpriifung der SchweiBunterlagen
Vor Durchfihrung der SchweilRarbeiten muss der Fertiger sicherstellen, dass die SchweiBverfahren
geeignet und das Schweillpersonal fiir die betreffenden Arbeiten ausreichend qualifiziert sind.

Dies ist vom AG zu Uberpriifen und vor Beginn der Schweiarbeiten einzufordern.

Zerstorungsfreie Priifung (ZfP) von Schweillndhten

Priifverfahren

Die in den folgenden Abschnitten festgelegten Priifungen sind nach schriftlich festgelegten
Priifverfahren und gegebenenfalls Prifanweisungen durchzufiihren.

Zerstorungsfreie Priifung:

a) VT Sichtprifung

b) PT Eindringprifung

c) RT Durchstrahlungsprifung

d) UT Ultraschallprifung

e) MT Magnetpulverpriifung
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Qualifizierung des Personals

Die Priifung ist von einer Person durchzufiihren, die mindestens nach DIN EN ISO 9712, Stufe 1
zertifiziert ist, und muss von Personal der Stufe 2 oder Stufe 3 liberwacht werden, dass auch fir die
Beurteilung der Ergebnisse verantwortlich ist. Die Sichtprifung ist von einer Person mit
ausreichenden Kenntnissen und Erfahrungen, bezogen auf die einschlagigen Normen und
Spezifikationen, durchzufiihren und zu beurteilen. Bescheinigungen nach DIN EN ISO 9712 sind nicht
erforderlich. Die UT ist von einer Person durchzufiihren und zu beurteilen, die mindestens nach DIN
EN ISO 9712, Stufe 2 zertifiziert ist. Vor Durchfliihrung jedes Priifvorgangs muss der Fertiger
Uberprifen, dass das Personal fiir die entsprechenden Arbeiten qualifiziert ist. Dies ist vom
Hersteller zu Gberprifen.

Sichtprifung
Der Begriff ,Sichtpriifung” ist wie folgt definiert: Begutachtung von Bauteilen, Verbindungen und

anderen Rohrleitungsteilen und Halterungen, auf die vor, wahrend oder nach der Herstellung,
Fertigung, dem Zusammenbau oder der Montage freie Sicht besteht oder hergestellt werden kann.
Diese Prifung umfasst ebenfalls eine Nachprifung der Male, SchweiRkanten,
Schweillnahtvorbereitung, Ausrichtung, Verbindung (SchweiBen, Kleben, Loten oder andere
Verbindungsmethoden), Halterungen, Zusammenbau und Montage.

Oberflachenpriifung

Als Verfahren ist entweder MT oder PT nach DIN EN ISO 17635:2017-04, Tabelle 2, zu wahlen.

Die Priftechniken missen DIN EN ISO 17635:2017-04, Tabelle A.2 (PT), und Tabelle A.3 (MT),
entsprechen.

Fir ferritische Stahle wird MT anstelle von PT empfohlen.

Fir austenitisch-ferritische Stahle wird PT empfohlen.

Prifberichte
Priifberichte (ber zerstérungsfreie Priifungen missen in Ubereinstimmung mit der fiir das
Prifverfahren geltenden Europdischen Norm erstellt werden.

9 Erdverlegter Rohrleitungsbau
9.1 Stahlleitungen
9.1.1 Geltende Normen

DVGW GW 350 (A) — SchweiBverbindungen an Rohrleitungen aus Stahl in der Gas- und
Wasserversorgung - Herstellung, Priifung und Bewertung

Diese technische Regel gilt in Verbindung mit der DIN EN 12732 fiir die Herstellung, Priifung und
Bewertung von SchweiRndhten an Stahlrohrleitungen und Anlagen, die der Versorgung der
Allgemeinheit mit Gas im Sinne des Energiewirtschaftsgesetzes (EnNWG) dienen oder Bestandteil der
damit verbundenen Energieanlagen auf Werksgelande und im Bereich betrieblicher
Gasverwendung sind und die mit den Gasen der 2. Gasfamilie nach dem DVGW G 260 (A) oder nach
dem DVGW G 262 (A) betrieben werden sollen.

Sie gilt auch fir in Betrieb befindliche Leitungen.

Fiir Stahlrohrleitungen und Anlagen fiir Gase, die nicht den Bestimmungen der oben genannten
DVGW Arbeitsblatter entsprechen, kann diese technische Regel unter Beachtung der spezifischen
Eigenschaften der Gase und ggf. bestehender anderer Bestimmungen sinngemal} angewendet
werden.
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Diese technische Regel gilt gleichermalRen fir Wasserversorgungssysteme, welche dem
Geltungsbereich der DIN EN 805 unterliegen und fiir die Arbeitsblatter DVGW W 400-1 (A) bis
W 400-3 (A) zu beachten sind. Fur Stahlrohrleitungen, die der Wasserversorgung in Gebauden
dienen, kann dieses Arbeitsblatt sinngemal angewendet werden.

Organisationsanforderungen

Das Rohrleitungsbau- bzw. Anlagenbauunternehmen muss vor Aufnahme der Arbeiten seine
Eignung zur Durchfiihrung der Schweillarbeiten nachweisen. Der Nachweis gilt als erbracht, wenn
das Unternehmen nach DVGW GW 301 (A) bzw. DVGW G 493-1 (A) zertifiziert ist.

Die Schweil3-, Verlege- und Priifarbeiten kdnnen auch von Betreibern durchgefiihrt werden, wenn
sie liber eine entsprechende Organisation, geeignetes Personal und Gerat verfligen und den
Anforderungen nach DVGW G 1000 (A) bzw. DVGW W 1000 (A) entsprechen.

Die Anforderungen sind erfillt, wenn der Betreiber TSM - (Technisches Sicherheitsmanagement)
Uberpruft ist.

SchweilRer und Bedienpersonal mechanisierten Schweilleinrichtungen-
Die SchweiBer bzw. das Bedienpersonal dirfen nur Schweillarbeiten innerhalb des
Geltungsbereiches ihrer SchweiBer-Prifungsbescheinigung nach DIN EN ISO 9606-1 bzw.
Bedienerpriifung nach DIN EN ISO 14732 ausfihren.
- Entsprechend DIN EN ISO 9606-1:2017-12 Abschnitt 5.4. e) ist fir Kehlndhte ein
Erganzungsprifstiick zur Stumpfnahtpriifung entweder an einem UberlappstoR am Rohr oder
einem in 3-Uhr-Position aufgesetzten Stutzen nachzuweisen.
- Flr Fallnahtschweifungen gelten die Vorgaben und Einschrankungen nach 7.2.2
(DVGW GW 350 (A):2015-06).
Bestehen begriindete Zweifel an der Handfertigkeit des SchweilRers im Hinblick auf die gestellte
SchweiBaufgabe, ist von der Bauaufsicht vom AG die verantwortliche Schweiaufsicht des AG zu
informieren. Der AG ist berechtigt, eine Handfertigkeitspriifung als Nachweis, dass der Schweil3er
den Anforderungen genligt, zu fordern. SchweifSer, die im erdverlegten Rohrleitungsbau eingesetzt
werden, missen ihre Priifung unter Baustellenbedingungen abgelegt haben. Diese Anforderung gilt
als erfillt, wenn die Prifung unter den nachfolgenden simulierten Rohrgrabenbedingungen
durchgefiihrt worden ist:

-maximale Lange 1,5 m

-maximaler Abstand zwischen Rohrwand und Grabensohle 0,4 m

-maximaler Abstand zwischen Rohrwand und Grabenwand 0,5 m

In der SchweiRer-Priifbescheinigung muss eindeutig vermerkt sein, dass die SchweiBerprifung
unter Baustellenbedingungen (gemalR DVGW GW 350 (A)), durchgefiihrt wurde.

Auf Verlangen missen Zeugnisse im Original oder als beglaubigte Kopie zur Einsichtnahme
vorliegen.

Das Bedienpersonal von mechanisierten SchweiReinrichtungen muss angemessen geschult und
nach DIN EN ISO 14732 qualifiziert sein.

Es muss ausreichende Kenntnisse im Umgang mit der jeweiligen Schweilleinrichtung besitzen.

Zusatzliche Anforderungen

Samtliche Schweillverbindungen im Rohrleitungsbau (Stahl) sind mehrlagig und als
Vollwandanschluss herzustellen. Kehlndhte sind bis auf die Anwendung der Schweillndhte nach
WN 482 nicht zuldssig bzw. bediirfen der gesonderten Absprache mit der verantwortlichen
SchweiRaufsicht der Berliner Wasserbetriebe.

Das Schweien einer Kapplage oder das Schweilen von innen ist nur dann zuldssig, wenn die
geforderte Nahtglite beim einseitigen SchweilRen nicht erreicht wird oder die Materialdicke bzw.
die Nahtform ein beidseitiges Schweillen erfordert, z. B. bei Abzweigen. Schweillarbeiten in engen
Rdumen sind gleichzusetzten mit SchweilRarbeiten mit erhohter elektrischer Gefahrdung.
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9.2 Nachtraglicher Korrosionsschutz, Umhiillen
9.2.1 Geltende Normen

DVGW GW 15 (A) - Nachumhiillung von Rohrleitungen — Qualifikationsanforderungen an den
Umhiiller

Qualifikationsanforderungen an den Umhiiller und Korrosionsschutz

Das Arbeitsblatt gilt fir Umhiiller, welche im Bereich Korrosionsschutz (WN 161, WN 166, WN 167)
durch Nachumhillungen sowie Ausbesserungen (WN 168) bei Bau und Instandsetzung von
metallenen Rohrleitungen tatig sind. Darliber hinaus gilt es auch fiir Umhiller von metallenen
Absperr- und Regelarmaturen in Kunststoffrohrsystemen. Es beschreibt die Anforderungen an
Personal, Ausbildungsstatten und Fachinhalten sowie die Vorgaben zur Priifung.

Qualifikationsanforderungen an Umhller

Die Anforderungen an einen Umbhiller sind erfillt, wenn dieser zusatzlich zu den in
DVGW GW 15 (A):2021-01, Abschnitt 4.10.2 genannten Voraussetzungen, die im genannten
Arbeitsblatt definierten jeweils relevanten (mindestens Modul G) Fachinhalte nach
DVGW GW 15 (A):2021-01, Anhang A beherrscht und die abschlieBende Prifung nach
DVGW GW 15 (A):2021-01, Anhang D bestanden hat. Dieser Nachweis ist vor Arbeitsbeginn dem AG
unaufgefordert vorzulegen. Innerhalb von funf Jahren ist die Fachkenntnis erneut gemald einer
Prifung nach DVGW GW 15 (A):2021-01, Anhang D nachzuweisen.

Prifung der Umhiillung
Die fertige Umhillung ist gemal DVGW GW 15 (A) auf Porenfreiheit gemall WN 161:2004-02
Abschnitt 4.1.5 zu Gberprifen und zu dokumentieren.

9.3 Kunststoffleitungen
9.3.1 Geltende Normen

DVS Richtlinie 2208-1 - Schweilen von thermoplastischen Kunststoffen - Maschinen und Gerate
fiir das HeizelementschweifRen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln

In dieser Richtlinie wird den Halbzeugverarbeitern und den Maschinenherstellern eine Ubersicht
Uber die Anforderungen gegeben, die an Gerate und Maschinen zum HeizelementschweiRen und
Heizwendelschweillen von thermoplastischen Kunststoffen zu stellen sind.

Anhand der aufgezeigten Merkmale kann der Verarbeiter priifen, mit welchen Gerdten oder
Maschinen seine SchweiBaufgaben werkstoffgerecht und sicher realisierbar sind. Die Richtlinie
bezieht sich auf die Verfahren und die verschiedenen Ausfihrungsarten des
HeizelementschweiRRens, bei denen die Erwarmung der Flgeflachen durch direkten Kontakt mit den
Heizelementen erfolgt. Der Inhalt der Richtlinie bezieht sich insbesondere auf Gerdte zum
SchweiRen von Polyolefinen (PE, PE-X, PP und PB) sowie PA, PVDF, PVC-U und PVC-C.
Schweilaufsicht

Die KunststoffschweiRaufsicht muss eine Ausbildung nach DVS 2213 oder DVGW GW 331 (M)
absolviert haben.
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SchweilRerprifungen

DVS Richtlinie 2212-1 - Priifung von KunststoffschweiBern Prifgruppen | und I

Diese Richtlinie gilt fur die Prifung der Kenntnisse und Fertigkeiten von Schweilern, die
Schweilungen an thermoplastischen Kunststoffen in Neufertigung und Instandsetzung ausfiihren
sollen. Sie ist Uberall dort anzuwenden, wo AG oder fiir das Anwendungsgebiet zustandige Stellen
den Einsatz geprifter KunststoffschweiRer verlangen. Etwaige SchweiBer-Prifbescheinigungen sind
vom AG vor Auftragsvergabe vom AN einzufordern.

Diese Richtlinie DVS 2212-1 behandelt in der Priifgruppe | die Verfahren Warmgas-Fachelschweillen
(WF), Warmgas-ZiehschweiBen (WZ), Heizelementstumpfschweien (HS), HeizwendelschweiRen
(HM) und Heizelementmuffenschweiflen (HD) an Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus den
Werkstoffen PVC-U, PE-HD, PP-H, PP-B, PP-R, PB, PVDF. Prifgruppe Il umfasst das Warmgas-
Extrusionsschweien (WE) an Rohren und Tafeln aus den Werkstoffen PE-HD, PP-H, PP-B und PP-R
gemaR DVS 2212-1 (12/2015).

DVS Richtlinie 2207-1 - Schweien von thermoplastischen Kunststoffen — Heizelementschweifen
von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE

Diese Richtlinie gilt fiir das Heizelementstumpfschweifen von Tafeln nach DIN EN ISO 14632 und fir
das Heizelementstumpf-, Heizelementmuffen- und Heizwendelschweifen von Rohren, Form-
stiicken sowie Sattelformstlicken aus PE (Die Werkstoffbezeichnung PE ist als Oberbegriff der
Thermoplastgruppe zu verstehen und schlie8t die Typen PE 63, PE 80 und PE 100 ein) nach DIN 8074,
8075, DIN EN 12201, DIN EN 1555, DIN EN ISO 15494, die zur Fortleitung von Gasen, Fllssigkeiten
und Feststoffen dienen.

Bauausfiihrung und Dokumentation

HS-SchweiBen (Heizelementstumpfschweillen)

Zu Beginn jedes Bauvorhabens ist die erste Baustellenschweillung mit dem fiir die Baumalinahme
bereitgestelltem Rohr nach den Angaben des Maschinenherstellers als Referenznaht herzustellen.
Diese Naht ist herauszuschneiden und bis zur Abnahme bzw. Ubergabe an die Berliner
Wasserbetriebe fiir Kontrollzwecke vorzuhalten. Grundsatzlich ist die SchweiBwulst nicht zu
entfernen, sie dient der Beurteilung der Schweillnahtqualitat. Ist aus technologischen Griinden die
Entfernung erforderlich, ist die SchweiRwulst jeder Naht fotografisch mit Anlegen eines Mal3stabes
(Schiebelehre, Lineal oder Gliedermalstab) zu dokumentieren.

Bei Rohren > DN 300 sind drei Aufnahmen tiber den Umfang verteilt anzufertigen (4, 8 und 12 Uhr-
Position). Die Aufnahmen sind digital mit auslesbaren Metadaten (Aufnahmedatum, Ort)
anzufertigen.

Fiir jede SchweiBnaht (je nach Schweiverfahren) ist ein SchweiBnahtpriifprotokoll mit den
physischen und physikalischen Parametern unter Angabe des Bauvorhabens anzufertigen.

Anmerkung

Unabhangig vom Schweillverfahren ist darauf zu achten, dass der Taupunkt nicht unterschritten
wird. Dies ist insbesondere bei Temperaturen unter + 5°C und einer relativen Luftfeuchte > 80 % der
Fall. Als GegenmalRnahme kann das Material mit Heizelementen oder Heizlampen aufgeheizt
werden. Die Anwendung offener Flammen ist nicht zuldssig.

HM-Schweilen (Heizwendelschweillen)

Die zu verschweillenden Rohre sind mit Schalgeraten zu bearbeiten. Im Ausnahmefall, wenn die
ortlichen Verhaltnisse den Einsatz von Schalgeraten nicht zulassen, kann die Ziehklinge zum Einsatz
kommen.
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9.3.2 Kunststoffbahnen
9.3.3 Geltende Richtlinie

DVS Richtlinie 2212-3 - Priifung von Kunststoffschweiern - Priifgruppen Ill Bahnen im Erd- und
Wasserbau

Diese Richtlinie gilt fur die Prifung der Kenntnisse und Fertigkeiten von Schweilern, die
Schweillungen an Dichtungsbahnen aus Kunststoffen im Erd- und Wasserbau in Neufertigung und
Instandsetzung ausfiihren sollen. Sie ist tGberall dort anzuwenden, wo Auftraggeber oder fiir das
Anwendungsgebiet zustandige Stellen den Einsatz geprifter Kunstoffschweiller verlangen. Dieser
Teil der Richtlinie DVS 2212 behandelt die Verfahren Warmgasextrusions- (WE), Warmgastberlapp-
(WU) und Heizkeil-SchweiBverfahren (HH) an Dichtungsbahnen aus PE-HD, ECB und PVC-P gemaR
Tabelle 2. Die handwerklichen Fertigkeiten in den Untergruppen IlI-4 und IlI-5 bzw. IlI-6 und III-7
sind ggf. in einer Arbeitsprobe nachzuweisen.

9.4 SchweifRen von Betonstahl
9.4.1 Geltende Normen

DIN EN ISO 17660-1 - Schweien von Betonstahl —Teil 1: Tragenden Schweilverbindungen

Dieser Teil von DIN EN ISO 17660 gilt fiir das SchweiRen von schweiRgeeigneten Betonstdhlen und
nichtrostenden Betonstdhlen fiir tragende SchweiBverbindungen in Betrieben und auf der
Baustelle. Er legt Anforderungen fiir Werkstoffe, Gestaltung und Ausfihrung von
SchweilRverbindungen, SchweiRpersonal, Qualitdtsanforderungen, Untersuchung und Priifung fest.
Ebenfalls beschreibt der Teil von DIN EN ISO 17660-1 Verbindungen zwischen Betonstahlstaben und
anderen Stahlteilen, wie Verbindungseinheiten, Verankerungen, einschlielich vorgefertigter
Einbauteile. Nichttragende SchweilRverbindungen werden durch DIN EN ISO 17660-2 erfasst.

DIN EN ISO 17660-2 - Schweien von Betonstahl —Teil 2: Nichttragenden SchweiBverbindungen
Dieser Teil von DIN EN ISO 17660 gilt fir das SchweiRen von schweil’geeigneten Betonstahlen und
nichtrostenden Betonstdhlen fiir nichttragende SchweiBverbindungen in Betrieben und auf der
Baustelle. Er legt Anforderungen fiir Werkstoffe, Gestaltung und Ausfiihrung von
SchweiBverbindungen, SchweilRpersonal, Qualitatsanforderungen, Untersuchung und Prifung fest.
Tragende SchweilRverbindungen werden durch DIN EN ISO 17660-1 erfasst.
SchweilRaufsichtsperson, Schweil3personal, Schweianweisung (WPS) siehe DIN EN ISO 17660-1.

9.5 BolzenschweifRen
9.5.1 Geltende Norm

DIN EN ISO 14555 - Lichtbogenbolzenschweien von metallischen Werkstoffen

Dieses Dokument umfasst das Lichtbogenbolzenschweilfen von metallischen Werkstoffen unter
ruhender und Ermidungsbeanspruchung. Es legt die besonderen Anforderungen beim
Bolzenschweien in Bezug auf das schweilStechnische Fachwissen, die Qualitatsanforderungen, die
SchweiBanweisung, die Qualifizierung des Schweillverfahrens, die Bedienerprifung und die Priifung
von FertigungsschweiBungen fest.

Allgemeine Qualitatsanforderungen fiir SchmelzschweiBungen an metallischen Werkstoffen sind
nach DIN EN ISO 3834-2 oder DIN EN ISO 3834-3, festzulegen.



Berliner Wasserbetriebe  NORM fir Druckrohrnetze, das Kanalnetz und Werke 2022-12
WN 500/Rgbl. 50/WS 5000 Seite 17

9.6 Gusseisen
9.6.1 Geltende Normen und Richtlinien

DVS 0602 Merkblatt — Schweilen von Gusseisenwerkstoffen

Dieses Merkblatt gilt fir das Schmelz- und Pressschweil’en an graphithaltigen Eisen-Kohlenstoff-
Gusswerkstoffen GJL, GJS, GJIMB und GIMW. Die im Folgenden aufgefiihrten Arbeitsregeln beziehen
sich auf das SchmelzschweiRen (Verbindungs- und AuftragschweifRen) und das Pressschweifen von
unlegierten und niedriglegierten Gusseisenwerkstoffen nach

— DIN EN 1561 Gusseisen mit Lamellengraphit

—DIN EN 1562 Temperguss

— DIN EN 1563 Gusseisen mit Kugelgraphit

— DIN EN 1564 Bainitisches Gusseisen

ohne bzw. mit artgleichen, artdhnlichen und artfremden Schweillzusatzen.

SchweiRarbeiten an Gusssticken sind flr den geregelten Bereich im Einvernehmen mit dem
Abnehmer durchzufiihren. Im ungeregelten Bereich gelten die entsprechenden Normen
(DIN EN 1011-8). Fur die fachgerechte Ausfiihrung der Schweillarbeiten sind Schweiller mit
Erfahrung auf dem Gebiet des GusseisenschweiRens erforderlich. Es wird empfohlen, Schweiller mit
glltiger SchweiRberechtigung und fir die Leitung eine SchweiRaufsicht (DVS 0603 Merkblatt —
Empfehlung fir den Einsatz von qualifiziertem Schweiaufsichtspersonal fiir das
Gusseisenschweillen) einzusetzen.

9.7 Kupfer- und Létverbindungen
9.7.1 Geltende Normen und Richtlinien

DVGW GW 2 (A) - Verbinden von Kupfer- und innenverzinnten Kupferrohren fiir Gas- und
Trinkwasser-Installationen innerhalb von Grundstiicken und Gebauden
Dieses Arbeitsblatt gilt fir das Verbinden von Kupferrohren nach DVGW- GW 392 (A)

a) inder Gas-Installation entsprechend DVGW - G 600 (A) bzw. Technische Regeln Fliissiggas (TRF)
b) in der Trinkwasser-Installation entsprechend DIN EN 806 und DIN 1988 - 200

Hinsichtlich der Einsatzbereiche fir metallische Rohrwerkstoffe (hygienischen Eignung) im Kontakt
mit Trinkwasser ist die jeweils giiltige Fassung der Bewertungsgrundlage fiir metallene Werkstoffe
im Kontakt mit Trinkwasser (Metall-Bewertungsgrundlage) des Umweltbundesamtes zu beachten.

Bei der Herstellung von Gas- und/oder Trinkwasser-Installationen durfen nur Bauteile und
Hilfsstoffe eingesetzt werden, die den anerkannten Regeln der Technik entsprechen.

Bei der Verwendung von Bauteilen z. B. mit DVGW-Zertifizierungszeichen gelten diese Regeln als
erflllt. Gunstigere Arbeitsbedingungen, z. B. bei der Vorfertigung in der Werkstatt, konnen bei der
Anwendung geeigneter Werkzeuge und Maschinen zu anderen als den in diesem Arbeitsblatt
beschriebenen Arbeitsweisen bei der bauseitigen Herstellung von Verbindungen an Kupferrohren
fliihren. Diese so hergestellten Verbindungen missen jedoch in ihrer Dichtheit, Festigkeit, in ihren
hydraulischen Eigenschaften sowie in gesundheitlicher Hinsicht den Verbindungen entsprechen, die
nach den Anweisungen dieses Arbeitsblattes gefertigt sind.

Zur Bewertung von Lotndhten kann die DVS-Richtlinie 2617-1 — Charakterisierung und Priifung von
Lotverbindungen — herangezogen werden.
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Tabelle 9 — Werkstoffe in der Trinkwasserinstallation gemaR DVGW zur Information

(Stand 09/02)
Werkstoffe
Gadngige Technische Regeln
Rohwerkstoff . . -
ohwerkstotte Verbindungstechniken Rohre Rohrverbindungen
Schmelzverzinkte Gewindeverbindung, DIN EN 10255
Eisenwerkstoffe Klemmverbindung DIN EN 10240 DINEN 10242
nichtrostender Stahl Pressverbindung DVGW GW 541 DVGW W 534
Lotverbindung,
. DIN EN 1254
oter | e e | ovowaw 2, ovaw aw
naune, DVGW GW 8, DVGW W534
Steckverbindung
. . DIN EN 1254
s ety | VoW 2 DvaW G s
P 8 DVGW GW 8, DVGW W 534
. DIN 16892,
Pi’())(l(veetrhniz;)es K'emmg:l'lr;d“ng DIN 16893, DVGW W 534
yery DVGW W 544
DIN 8077
’ DIN 16962
PP (Polypropylen) SchweilRverbindung DIN 8078, DVGW W 534
DVGW W 544
SchweilRverbindung DIN 16568, DIN 16831
PB (Polybuten) Klemmverbindun DIN 16569, DVGW W 534
& | Dvew w544
PVC-C (chloriertes ) DIN 8079, DIN 16832
Polyvinylchlorid) Klebverbindung DIN 8080, DVGW W 534
yviny DVGW W 544
Verbundrohre (1)
PE-MDX PE.RT Pressverbir.1dung,
PE-RT \\ / PE-MDX Klemmverbindung, DVGW W 542 DVGW W 534
PE-HD& /_ PE-X Steckverbind
PE-X —Al— PB eckverbinaung
PB ~~ SPP
PP -
Rohre aus PVC-U (weichmacherfreies Polyvinylchlorid), PE63,PE80,PE100 sind nur fiir Kaltwasser
geeignet. (1) Schichtaufbau von auRen nach innen.

10 Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutz

Die Technischen Regeln fir Gefahrstoffe (TRGS) geben den Stand der Technik, Arbeitsmedizin und
Arbeitshygiene sowie sonstige gesicherte wissenschaftliche Erkenntnisse fiir Tatigkeiten mit
Gefahrstoffen, einschlieflich deren Einstufung und Kennzeichnung, wieder.

Vor Beginn der Tatigkeiten ist eine Gefahrdungsbeurteilung durchzufiihren.

MaRgebende Gefdahrdungsfaktoren sind u. a.:

Brand- und Explosionsschutz,

Gefahrstoffe,

elektrische Gefdhrdungen und die ergonomischen Arbeitsplatzbedingungen.
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Entsprechend der Gefahrstoffverordnung sind auf Grundlage der Gefahrdungsbeurteilung folgende
SchutzmaBnahmen in der aufgeflihrten Rangfolge zu beriicksichtigen:

1. Substitutionsprifung: Auswahl von emissionsarmen Verfahren und Werkstoffen/Zusatzwerk-
stoffen mit einem moglichst geringem Gefahrdungspotential,

2. Luftungstechnische und bauliche MaRnahmen,

3. Organisatorische und hygienische MalRnahmen,

4. Personliche SchutzmaRnahmen.

Die SchutzmalRnahmen sind im Rahmen der Gefdahrdungsbeurteilung eigenverantwortlich
festzulegen.

Auch die mogliche Gefahrdung anderer Personen, die den Schweillrauchen und —gasen ausgesetzt
sein konnen, ist zu beachten. Die Wirksamkeit der getroffenen Schutzmalnahmen sowie die
Funktionstiichtigkeit der technischen Schutzeinrichtungen sind dann regelmaRig vor
Beginn/Inbetriebnahme und innerhalb von festgelegten Fristen zu Gberprifen.

Fiir Messungen zur Ermittlung von Gefahrstoffexpositionen ist die TRGS 402 zu berlicksichtigen. Auf
Kontrollmessungen nach TRGS 402 kann verzichtet werden, wenn die Wirksamkeit der getroffenen
SchutzmaRnahmen durch andere Priifparameter z. B. Uberpriifung der lufttechnischen Parameter
nachgewiesen werden kann.

Die Sicherheitsvorschriften fiir feuergefahrliches Arbeiten (siehe auch VdS 2008, VdS 2047:2009-
07), das Arbeitserlaubnisverfahren inkl. des Erlaubnisscheins fir feuergefahrliches Arbeiten
(Schweillerlaubnisschein bzw. Erlaubnisschein fir HeiRarbeiten) sowie die Beachtung der giiltigen
Brandschutzordnung fiir den Bereich, sind verpflichtend einzuhalten. Eingesetzte Arbeitsmittel und
Werkstoffe (entstehende Gase, z. B. durch Innen- und/oder AuBRenbeschichtungen von und/oder
Ablagerungen in Rohrleitungen) sind im Rahmen des Arbeitserlaubnisscheinverfahrens ebenfalls zu
bewerten.

SchweiRarbeiten in engen Raumen sowie in Rohren diirfen nur bei ausreichender Belliftung
erfolgen. Die Begehbarkeit von Rohren, welche mit dem Rohrnetz verbunden sind, ist grundsatzlich
nicht gegeben. In Ausnahmefillen ist die DGUV Regel 113-004 (ehemals BGR 117) anzuwenden.
Rohre sind im Sinne der DGUV Regel 113-004 als enge Raume zu betrachten, es ist eine
Gefahrdungsbeurteilung zu erstellen und die Freigabe des Betreibers einzuholen.
SchweiRtechnische Verbindungen an Rohren < DN 800, sowie alle Rohre, die mit dem Rohrnetz
verbunden sind, sind mit SchweiBmuffe herzustellen. Die nachtragliche ZM-Auskleidung entfallt in
diesem Fall.

Die erweiterten Vorschriften und Regeln fiir SchweiBmaschinen, elektrische Arbeitsgerate sowie zur
elektrischen Isolation der mit den Arbeiten beauftragten Beschaftigten, sind zu beachten (siehe
DGUV Informationen 209-010 und 203-004).

Kann entsprechend der Gefdahrdungsbeurteilung die Einhaltung von Arbeitsplatzgrenzwerten nach
TRGS 900 bzw. risikobasierten BeurteilungsmaRstiaben nach TRGS 910 fir krebserzeugende
Gefahrstoffe mit technischen oder organisatorischen Malnahmen nicht gewahrleistet werden, sind
geeignete fiir diese Arbeiten zugelassene Atemschutzgerate einzusetzen. Fiir die mit der
Durchfiihrung der Arbeiten beauftragten Beschéftigten ist eine arbeitsmedizinische Vorsorge zu
veranlassen.

Expositionen von Beschaftigten, die schweilltechnische Arbeiten durchfiihren und SchweilRrauchen
mit krebserzeugenden Stoffen der Kategorien 1A oder 1B ausgesetzt sind, miissen — sofern eine
Gefahrdung der Gesundheit oder Sicherheit besteht - in einem Expositionsverzeichnis gem.
TRGS 410 registriert werden.
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Im Ubrigen sind alle relevanten, aktuellen Regeln zum Arbeitsschutz (siehe Regelwerke und
Literaturhinweise zum Arbeitsschutz) einzuhalten. Wird von geltenden Regeln oder Normen
abgewichen, muss mindestens die gleiche Sicherheit gewahrleistet werden.

Entsprechend der Gefdahrdungsbeurteilung und Betriebsanweisung sind die Beschaftigten vor
Beginn der Tatigkeit und danach mindestens einmal jahrlich arbeitsplatzbezogen zu unterweisen.
Die Unterweisungen sind zu dokumentieren.

11 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind
fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug
genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 1988-200, Technische regeln fiir Trinkwasser-Installationen — Teil 299: Installation Typ A
(geschlossenes System) — Planung, Bauteile, Apparate, Werkstoffe

DIN 4124, Baugruben und Griiben - Bschungen, Verbau, Arbeitsraumbreiten
DIN 8074, Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 - Majf3e
DIN 8075, Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 — Allgemeine Giiteanforderungen, Priifungen

DIN 35226, Kunststoffschweifaufsicht — Aufgaben, Verantwortungen, Wissen, Féhigkeiten und
Kompetenz , Deutsche Fassung CEN/TR 16862

DIN EN 805, Wasserversorgung - Anforderungen an Wasserversorgungssysteme und deren Bauteile
auflerhalb von Gebduden

DIN EN 806, Technische Regeln fiir Trinkwasser-Installationen

DIN EN 1011-8, Schweifien — Empfehlungen zum Schweifsen metallischer Werkstoffe — Teil 8:
Schweifsen von Gusseisen

DIN EN 1090-1, Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 1: Konformitdts-
nachweisverfahren fiir tragende Bauteile

DIN EN 1090-2, Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 2: Technische
Regeln fiir die Ausfiihrung von Stahltragwerken

DIN EN 1090-3, Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 3: Technische
Regeln fiir die Ausfiihrung von Aluminiumtragwerken

DIN EN 1555, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE)
DIN EN 1561, Giefsereiwesen — Gusseisen mit Lamellengraphit

DIN EN 1562, Giefsereiwesen — Temperguss

DIN EN 1563, Giefsereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit

DIN EN 1564, Giefsereiwesen — Ausferritisches Gusseisen mit Kugelgraphit
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DIN EN 1993-1-1, Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN 12201-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung und fiir Entwdsserungs-
und Abwasserdruckleitungen — Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeines

DIN EN 12732, Gasinfrastruktur - Schweifsen an Rohrleitungen aus Stahl - Funktionale Anfor-
derungen

DIN EN 13480-1, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 1: Allgemeine

DIN EN 13480-2, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 3: Werkstoffe

DIN EN 13480-3, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 3: Konstruktion und Berechnung

DIN EN 13480-4, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 4: Fertigung und Verlegung

DIN EN 13480-5, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 5: Priifung

DIN EN 13480-6, Zusdtzliche Anforderungen an erdgedeckte Rohrleitungen

DIN EN 13480-8, Zusatzanforderungen an Rohrleitungen aus Aluminium- und Aluminiumlegierungen

DIN EN 14879-1, Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen zum Schutz von
industriellen Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien; Terminologie, Vorbereitung des
Untergrundes

DIN EN ISO 3834-1, Qualitidtsanforderungen fiir das Schmelzschweifien von metallischen
Werkstoffen — Teil 1: Kriterien fiir die Auswahl der geeigneten Stufe der Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-2, Qualitidtsanforderungen fiir das Schmelzschweifien von metallischen
Werkstoffen — Teil 2: Umfassende Qualitédtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-3, Qualitidtsanforderungen fiir das Schmelzschweifien von metallischen
Werkstoffen — Teil 3: Standard-Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-4, Qualitidtsanforderungen fiir das Schmelzschweifien von metallischen
Werkstoffen — Teil 4: Elementare Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 3834-5, Qualitidtsanforderungen fiir das Schmelzschweifien von metallischen
Werkstoffen — Teil 5: Dokumente, deren Anforderungen erfiillt werden miissen, um die
Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach ISO 3834-2, ISO 3834-3 oder I1SO 3834-4
nachzuweisen

DIN EN ISO 5817, Schweifsen — Schmelzschweifsverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahlschweifien) — Bewertungsgruppen von Unregelmdfigkeiten

DIN EN ISO 6520-1, Schweifien und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen
Unregelmdfigkeiten an metallischen Werkstoffen — Teil 1: SchmelzschweifSen

DIN EN ISO 9606-1, Priifung von SchweifSern, Schmelzschweifsen — Teil 1: Stéhle
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DIN EN ISO 9606-2, Priifung von Schweifsern, Schmelzschweifien — Teil 2: Aluminium und
Aluminiumlegierungen

DIN EN ISO 9692-1, Schweifsen und verwandte Prozesse — Arten der Schweifsnahtvorbereitung —
Teil 1: Lichtenborgenhandschweifien, Schutzgasschweifien, Gasschweifien, WIG Schweifsen und
StrahlschweifSen von Stéhlen

DIN EN ISO 9692-3 Schweifsen und verwandte Prozesse — arten der SchweifSnahtvorbereitung — Teil 3:
Metall-Inertschweifen und Wolfram-Inertschweifsen von Aluminium und Aliminiumlegierungen

DIN EN ISO 9712, Zerstérungsfreie Priifung - Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der
zerstérungsfreien Priifung

DIN EN ISO 10042, Lichtbogenschweifsverbindungen an Aluminium und seinen Legierungen —
Bewertungsgruppen von Unregelmdfigkeiten

DIN EN ISO 12944-2, Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme — Teil 2:
Einteilung der Umgebungsbedingungen (I1SO 12944-2:2017)

DIN EN ISO 14555, Schweifen - Lichtbogenbolzenschweifen von metallischen Werkstoffen
DIN EN ISO 14731, Schweifsaufsicht - Aufgaben und Verantwortung

DIN EN ISO 14732,Schweif3personal — Priifung von Bedienern und Einrichtern zum mechanischen und
automatischen Schweifien von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 15494, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir industrielle Anwendungen — Polybuten (PB),
Polyethylen (PE), Polyethylen erh6hter Temperaturbestdndigkeit (PE_RT), vernetztes Polyethylen
(PE_X), Polypropylen (PP) — Metrische Reihen fiir Anforderungen an Rohrleitungsteile und das
Rohrleitungssystem

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische
Werkstoffe - Schweifsanweisung - Teil 1: LichtbogenschweifSsen

DIN EN ISO 15609-2, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische
Werkstoffe - Schweifsanweisung- Teil 2: GasschweifSen

DIN EN ISO 15609-5, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische
Werkstoffe —SchweifSanweisung - Teil 5: WiderstandsschweifSen

DIN EN ISO 15610, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische
Werkstoffe - Qualifizierung aufgrund des Einsatzes von gepriiften SchweifSzusditzen

DIN EN ISO 15612, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische
Werkstoffe - Qualifizierung durch Einsatz eines Standardschweifsverfahrens

DIN EN ISO 15613, Anforderung und Qualifizierung von Schweifsverfahren fiir metallische
Werkstoffe — Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen Arbeitspriifung

DIN EN ISO 15614, Anforderung und Qualifizierung von SchweifSverfahren fiir metallische Werkstoffe
— Schweiflverfahrenspriifung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweifsen von Stéhlen und
LichtbogenschweifSen von Nickel und Nickellegierungen
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DIN EN ISO 15620, SchweifSen - Reibschweifsen von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 17635, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Allgemeine Regeln fiir
metallische Werkstoff

DIN EN ISO 17660-1, Schweifsien — Schweifsien von Betonstahl — Teil 1: Tragende Schweifs-
verbindungen

DIN EN ISO 17660-2, Schweifsen — Schweifsen von Betonstahl — Teil 1: Nichttragende Schweif3-
verbindungen

AD 2000 HP 0, Allgemeine Grundsdtze fiir Auslegung, Herstellung und damit verbundene Priifungen
DGUV Information 203-004, Einsatz elektrischer Betriebsmittel bei erhéhter elektrischer Gefédhrdung
DGUV Information 209-010, Lichtbogenschweifsen

DGUV Regel 100-500, Betreiben von Arbeitsmitteln; insbesondere Kapitel” 2.26: ,SchweifSen,
Schneiden und verwandte Verfahren

DGUV Regel 103-003 bzw. 103-004, Arbeiten in umschlossenen RGumen von abwassertechnischen
Anlagen

DGUV Regel 109-002, Arbeitsplatzbeliiftung — Lufttechnische Mafsnahmen

DGUV Regel 112-190, Benutzung von Atemschutzgerdten

DGUV Regel 112-192, Benutzung und Augen- und Gesichtsschutz

DGUV Regel 112-195, Benutzung von Schutzhandschuhe

DGUV Regel 112-199, Retten aus Héhen und Tiefen mit persénlichen Absturzschutzausriistungen

DGUV Regel 113-004, Behidilter, Silos und enge Rédume; teil 1: Arbeiten in Behiilter, Silos und engen
Rdumen

DVGW G 493-1 (A), Qualifikationskriterien fiir Planer und Hersteller von Gas-Druckregel- und
Messanlagen sowie Biogas-Einspeiseanlagen

DVGW G 260 (A), Gasbeschaffenheit
DVGW G 262 (A), Nutzung von Gasen aus regenerativen Quellen in der éffentlichen Gasversorgung
DVGW G 600 (A), Technische Regel fiir Gasinstallationen

DVGW G 1000 (A), Anforderungen an die Qualifikation und die Organisation von Unternehmen fiir
den Berieb von Anlagen zur leitungsgebundenen Versorgung der Allgemeinheit mit Gas
(Gasversorgungsanlagen)

DVGW GW 2 (A), Verbinden von Kupfer- und innenverzinnten Kupferrohren fiir Gas- und Trinkwasser-
Installationen innerhalb von Grundstiicken und Gebduden
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DVGW GW 15 (A), Nachumhiillungen von Rohrleitungen - Qualifikationsanforderungen an den
UmhiillerDVGW GW 30 (A), Aufsicht zur Qualitdtssicherung der Umhiillungs- und
Beschichtungsarbeiten im Werk und auf der Baustelle — Qualifikationsanforderungen an den Coating
Inspector

DVGW GW 301 (A),, Unternehmen zur Errichtung, Instandsetzung und Einbindung von Rohrleitungen
—Anforderungen und Priifungen

DVGW GW 302 (A), Qualifikationskriterien an Unternehmen fiir grabenlose Neulegung und
Rehabilitation von nicht in Betrieb befindlichen Rohrleitungen

DVGW GW 330 (A), PE-SchweifSer — Lehr- und Priifplan

DVGW GW 331 (M), SchweifSaufsicht fiir Schweifsarbeiten an Rohrleitungen aus PE-HD fiir Gas- und
Wasserversorgung - Lehr- und Priifplan

DVGW GW 350 (A), Schweifsverbindungen an Rohrleitungen aus Stahl in der Gas- und
Wasserversorgung - Herstellung, Priifung und Bewertung

DVGW GW 392 (A), Nahtlosgezogene Rohre aus Kupfer fiir Gas- und Trinkwasser-Installationen und
nahtlosgezogene, innenverzinnte Rohre aus Kupfer fiir Trinkwasser-Installationen — Anforderungen
und Priifungen

DVGW GW 541 (A), Rohre aus nichtrostenden Stéhlen fiir die Gas- und Trinkwasser-Installation
Anforderungen und Priifungen

DVGW W 400-1 (A), Technische Regeln Wasserverteilungsanlagen (TRWV); Teil 1: Planung
DVGW W 400-2 (A), Technische Regeln Wasserverteilungsanlagen (TRWV); Teil 2: Bau und Priifung

DVGW W 400-3 (A), Technische Regeln Wasserverteilungsanlagen (TRWV); Teil 3: Betrieb und
Instandhaltung

DVGW W 534 (P), Rohrverbinder und Rohrverbindungen in der Trinkwasser-Installation

DVGW W 542(A), Mehrschichtverbundrohre in der Trinkwasser-Installation — Anforderungen und
Priifungen

DVGW W 544 (A), Kunststoffrohre in der Trinkwasser-Installation

DVGW W 1000 (A), Anforderungen an die Qualifikation und die Organisation von
Trinkwasserversorgern

DVS 0602, Schweifsen von Gusseisenwerkstoffen

DVS 0603, Empfehlungen fiir den Einsatz von qualifiziertem Schweifsaufsichtspersonal fiir das
Gusseisenschweifsen

DVS 0714, Anforderungen an den SchweifSbetrieb zur Kalibrierung von schweifstechnischen
Einrichtungen

DVS 0946, Empfehlungen zum Schweifsen von nicht rostenden austenitisch-ferritischen Duplex- und
Superduplexstéhlen
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DVS 2207-1, Schweifsen von thermoplastischen Kunststoffen — Heizelementschweifsen von Rohren,
Rohrleitungsteilen und Tafeln aus PE

DVS 2208-1, Schweifilen von thermoplastischen Kunststoffen Maschinen und Gerdte fiir das
Heizelementschweifsen von Rohren, Rohrleitungsteilen und Tafeln

DVS 2202, Bewertung von Fligeverbindungen aus thermoplastischen Kunststoffen an
Rohrleitungsteilen und Tafeln — Merkmale, Beschreibung, Bewertung

DVS 2212-1, Priifung von KunststoffschweifSern Priifgruppen | und Il

DVS 2212-3, Priifung von KunststoffschweifSern Priifgruppen Il Bahnen im Erd- und Wasserbau
DVS 2213, Fachmann fiir Kunststoffschweifsen — Priifung

DVS 2617-1, Charakterisierung und Priifung von Létverbindungen

DWA-A 157, Bauwerke der Kanalisation

DWA-M 275, Rohrleitungssysteme flir den Bereich der technischen Ausriistung von Kléranlagen”

TRBS 3145/ TRGS 745, Orstbewegliche Druckgasbehdlter — Fiillen, Bereithadlten, innerbetriebliche
Beférderung, entleeren

TRGS 400, Gefdihrdungsbeurteilung fiir Tdtigkeiten mit Gefahrstoffen

TRGS 402, Ermitteln und Beurteilen der Geféihrdungen bei Titigkeiten mit Gefahrstoffen: Inhalative
Exposition

TRGS 407, Tétigkeiten mit Gasen — Geféihrdungsbeurteilung

TRGS 410, Expositionsverzeichnis bei  Geféhrdung gegeniliber krebserzeugenden oder
keimzellmutagenen Gefahrstoffen der Kategorien 1A oder 1B

TRGS 528, SchweifStechnische ArbeitenTRGS 555, Betriebsanweisung und Information der
Beschidiftigte

TRGS 900, Arbeitsplatzgrenzwerte

TRGS 910, Risikobasiertes MafSnahmenkonzept fiir Téitigkeiten mit krebserzeugenden Gefahrstoffen
VdS 2008: 2009-07, Feuergefdhrliche Arbeiten, richtlinien fiir den Brandschutz

VdS 2047: 2009-07, Sicherheitsvoschriften fiir feuergeféhrliches Arbeiten

Verordnung iber Anlagen zum Umgang mit wassergefdhrdenden Stoffen 1, 2 (AwSV), § 62
Fachbetriebe; Zertifizierung von Fachbetrieben

Verordnung zum Schutz vor Gefahrstoffen (GefStoffV)

Verordnung (iber Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Verwendung von Arbeitsmitteln
(BetrSichV)
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Verordnung zur arbeitsmedizinischen Vorsorge (ArbMedV/V)
WN 161, Korossionsschutz im rundnahtbereich von Stahlrohren

WN 166, Korrosionsschutz der Schweifsnédhte an Abzweigen, Bégen und Reduzierstiicken aus Stahl
mit Polyethylenumhiillung und Zementmortelauskleidung

WN 167, Korrosionsschutz von Stahlleitungen (PE—umhiillt) mit Flanschverbindungen am Ubergang
zu Ausbaustiicken und Armaturen

WN 168 , Ausbesserung von Fehlstellen an Umhdillungen von Stahl- und Gussrohren
WN 400, AushubmapfSe fiir Baugruben und Grdben

WN 482, Schweiffmuffe

WN 544, Stahlrohre flir Wasserleitungen

Z-30.3-6, Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung — Erzeugnisse, Bauteile und Verbindungsmittel aus
nichtrostenden Stéihlen

Erlauterungen

Diese Norm wurde inhaltlich von den SchweiRfachingenieur:innen der Berliner Wasserbetriebe
erstellt. Eventuelle Fragen zum Inhalt werden an die Fachkolleg:innen weitergeleitet.
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